KAFKAS UNIVERSITESI
KAZIM KARABEKIR TEKNIK BILIMLER MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI BOLUMU
2017 MAKINE PROGRAMI DERS DAGILIM CiZELGESI
1. SINIF GUZ YARIYILI

D.Kodu | Dersin Ad T|P | K D.Saati | Z/IM/S | AKTS
AIT101 | Atatiirk ilkeleri ve Inkilap tarihi-I 2 |0 |2 2 z 2
TRD101 | Tirk Dili-I 2 |0 |2 2 z 2
YBD101 | Yabanci Dil-l 3 10 |3 3 z 3
MKN101 | Matematik 3|1 |4 4 z 5
MKN103 | Fizik 4 |0 |4 4 z 4
MKN105 | Teknik Resim 3|1 |4 4 m 4
MKN107 | Ol¢me ve Kontrol 2 10 |2 2 m 2
MKN109 | Bilgisayar Destekli Cizim-1 (2 Boyut) 311 |4 4 m 4
MKN111 | Bilgi ve Iletisim teknikleri 1112 2 S 4
TOPLAM g 4 |27 97 30
1. SINIF BAHAR YARIYILI
D.Kodu | Dersin Ad T |P |K D.Saati | ZIM/S | AKTS
AIT102 | Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap tarihi-1I 2 10 |2 2 z 2
TRD102 | Tirk Dili-Il 2 |10 |2 2 z 2
YBD102 | Yabanci Dil-1l 3 |0 |3 3 z 3
MKN102 | Mesleki Matematik 2 |1 |3 3 m 3
MKN104 | imalat Islemleri-I 3 (1 |4 4 m 4
MKN106 | Bilgisayar Destekli Cizim-Il (3 Boyut) 3|1 |4 4 m 4
MKN108 | CNC Torna Teknolojisi 3 |1 |4 4 m 6
MKNZ110 | Bilgisayar Destekli Uretim-1 (Torna) 3 |1 |4 4 m 4
MKN112 | is Saghg ve Giivenligi 2 |10 |2 2 z 2
TOPLAM 23|15 |28 |28 30
2. SINIF GUZ YARIYILI
D.Kodu | Dersin Adi T |P |K D.Saati | ZIM/S | AKTS
MKN201 | CNC Freze Teknolojisi 3 |1 |4 4 m 6
MKN203 | Bilgisayar Destekli Uretim-11(Freze) 3 |1 |4 4 m 4
MKN205 | Malzeme Teknolojisi 3 |1 |4 4 m 5
MKN207 | Makine Elemanlari 2 |1 |3 3 m 4
MKN209 | imalat Islemleri-II 2 |1 |3 3 m 4
MKN211 | Tersine Miihendislik ve Kalite Kont. 3 |0 |3 3 m 4
MKN213 | Girigimcilik 1 1|1 |2 2 S 1
MKN215 | Mesleki yabancidil 2 |0 |2 2 S 2
TOPLAM 196 |25 |25 30
2. SINIF BAHAR YARIYILI
D.Kodu | Dersin Adi T |P |K D.Saati | Z/IM/S | AKTS
MKN202 | Mukavemet 2 10 |2 2 z 3
MKN204 | Termodinamik 2 10 |2 2 m 3
MKN206 | is Kaliplart 1 |1 |2 2 m 3
MKN208 | Hidrolik ve Pnomatik 3|1 |4 4 m 5
MKN210 | Kaynak Teknolojisi 2 10 |2 2 S 3
MKN212 | isletme Yonetimi- 2 |0 |2 2 m 4
MKN214 | Alisitimamis Uretim Yntemleri 2 |1 13 3 m 5
MKN216 | Kalite Giivence Sistem ve Standartlari 310 |3 3 S 3
MKN218 | Girigimcilik 2 1|1 |2 2 S 1
TOPLAM g 5 |28 29 30

Z= Zorunlu Ders, M= Mesleki Ders, S= Se¢meli Ders
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MAKINE PROGRAMI DERS ICERIKLERI

1. DONEM DERS ICERIKLERI
Atatiirk ilkeleri ve Inkilap Tarihi - |

Inkilap Kavrami, Osmanli Imparatorlugu'nun Dagilisi (XIX Yiiyil), Osmanli Devletindeki
Reform Hareketleri, Tanzimat ve Islahat Fermani, 1. ve II. Mesrutiyet, Trablusgarp ve Balkan
Savaslari, 1. Diinya Savasi, Mondros Ateskes Antlasmas1, Wilson lkeleri, Paris Konferansi, M.
Kemal'in Samsun'a ¢ikis1 ve Anadolu'daki Durum, Amasya Genelgesi, Ulusal Kongreler, Son
Osmanli Meclisi, Misak-1 Milli, Mebusan Meclisi'nin Acilis, TBMM'in Kurulusu ve ¢
Isyanlar, Teskilat-1 Esasi Kanunu, Diizenli Ordunun Kurulusu, I. Inénii, Kiitahya - Eskisehir,
Sakarya Meydan Muharebesi ve Biiylik Taarruz, Kurtulus Savasi Sirasindaki Antlasmalar,

Saltanatin Kaldirilmasi, Lozan Baris Antlasmasi, Cumhuriyet'in ilani.
Tiirk Dili - |

Dil, Diller ve Tiirk Dili, Dilin Insan Hayatindaki Onemi, Dillerin Dogusu ve Dilin Ozellikleri,
Yeryiizindeki Diller, Kaynak (Mense) Bakimindan Diinya Dilleri, Yap1 Bakimindan Diinya
Dilleri, Tiirk¢enin Diinya Dilleri Arasindaki Yeri, Tiirk Dilinin Tarihcesi ve Ozellikleri, Tiirk
Dilinin Gelisimi, Dil-Diisiince, Dil-Millet, Dil-Kiiltiir Baglantisi, Dil Farklilasmasi, Dilbilgisi,
Sozciik, Ciimle, Bunlarin Iletisim A¢isindan Onemi, Yazili Anlatimda Basarili Olmanin Yollari,
Kelime Tiirleri, Kelimelerin Ses ve Sekil Yapis, isim, Fiil, Zarf ve Edatlarin Okunuslari, Tiirleri
ve Bunlarm Tiirkgede Kullanilislar;, imla ve Noktalama Calismalar1, Yazili Kompozisyon
Tiirleri ve Uygulamasi; Anlatim ve Ciimle Bozukluklari ve Bunlarin Diizeltilmesi, Ilmi

Yazilarin Hazirlanmasinda Uyulacak Kurallar, Etkili Konusmanin Temel Ilkeleri (Diksiyon).
Yabanci Dil - |

Belirtegler; Onhal Edatlar: Yer, Zaman, Hareket; Tekil ve Cogul Isimler: Sayilabilir ve
sayillamayan isimler; Zamanlar: Genis zaman, Simdiki zaman, Ge¢cmis zaman yapilart; Kipler:
Will, Should, Shouldn't, Must, Mustn't, Can; Karsilastirmal1 Yapilar; Adillar: Kisi adillari, Tyelik
adillari; Sifatlar; Olumlu Ciimle, Olumsuz climle ve soru ciimleleri; Baglaglar: Ve, Fakat, -ken,
Ciinkii.

Matematik -1

Aritmetik ve Cebirsel Islemleri Yapabilme, Bir Gercel Saymimn Ussiinii, Kokiinii
Hesaplayabilme, Denklem ve Esitsizlikleri Cozebilme, Dogru ve Parabol Cizebilme,

Trigonometrik Oranlar1 Kullanabilme, Komplex Sayilar1 Kavrayabilme, Ustel ve Logaritmik

Fonksiyonlarin Ozelliklerini Kavrayabilme



Fizik
Birim Sistemleri, Vektorler, Kuvvet ve Moment, Denge ve Denge Sartlari, Agirlik Merkezi,

Hareket Kanunlan, Is, Giig, Enerji, Is1 ve Sicaklik, Temel Akiskan Ozellikleri, Akis Tiirleri ve
Debi Hesabi, Kanal ve Borularda Akis, Basing Kaybi.

Teknik Resim

Teknik Resim Arag¢ Geregleri, Yaz1 ve Rakamlar, Cizgi ve Cesitleri, Geometrik Cizimler, A¢1
Cizimleri, Yay ve Egri cizimi, Cokgen ¢izimi, izdiisiim ve Gériiniis Cikarma, Olciilendirme,
Kesitler, Perspektif Cizimler, Standart Makine Elemanlarimin Cizimi, Tolerans ve Yiizey Isleme

[saretleri.
Ol¢me ve Kontrol

Kumpaslar, Mikrometreler, Ac1 Olgiimii, Yiizey Piiriizliiliigii Ol¢iimii, Vidalar1 Olgmek, Disli
Carklar1 Olgmek, Mastarlar ve Optik Camlarla Yiizey Kontrolii Yapmak, Sekil Tolerans
Kontrolii Yapmak, Boyut Tolerans Kontrolii Yapmak, CMM Tezgahlarinda Olgme Yapmak.

CAD - |

CAD Program Arayiiziiniin Tanitim1 ve Meniilerin Kullanimlari, CAD Cizim Komutlari,
CAD de Nesne Se¢me Yontemleri, CAD de Nesne Kenetleme Komutlari, CAD Diizenleme
Komutlar;, CAD Gériintii Ayarlari, CAD de Katman Olusturma ve Katman Ozellikleri, Hatch
(Tarama ve Ozellikleri), Yazi Yazma Komutlar;, Blok Olusturma, Kullanic1 Kiitiiphanesi
Olusturma, CAD Sorgulama Komutlari, CAD Olgiilendirme Komutlari, CAD 2D uygulama
projeleri, CAD Projesini Yazicidan Cikt1 Alma,

Bilgi ve Tletisim Teknikleri

Internet ve Internet Tarayicisi, Elektronik Posta Yonetimi, Haber Gruplari / Forumlar,
Web Tabanli Ogrenme, Kisisel Web Sitesi Hazirlama, Elektronik Ticaret, Kelime Islemci
Programinda Ozgegmis, Internet ve Kariyer, Is Goriismesine Hazirlik, Islem Tablosu,

Formiiller ve Fonksiyonlar, Grafikler, Sunu Hazirlama, Tanitict Materyal Hazirlama



2. DONEM DERS ICERIKLERI

Atatiirk ilkeleri ve Inkilap Tarihi - 11

1920-1922 Arasi Askeri ve Siyasal Gelismeler, Siyasi Alanda Yapilan Devrimler, Siyasi Partiler
ve Cok Partili Siyasi Hayata Gegis Denemeleri, Hukuk Alaninda Yapilan Devrimler, Toplumsal
Yasayisin Diizenlenmesi, Ekonomik Alanda Yapilan Yenilikler, 1923-1938 Doneminde Tiirk
Dis Politikasi, Atatiirk Sonrasi Tiirk Dis Politikasi, Tiirk Devriminin ilkeleri: (Cumhuriyetcilik,
Halkeilik, Laiklik, Devrimcilik, Devletcilik, Milliyetcilik), Biitiinleyici Ilkeler, Milli irade, Milli
Beraberlik, Yurtta Ve Diinyada Barig, Atatiirk¢li Diislince Sistemi, Montrd Bogazlar

Sozlesmesi, Balkan Antanti, Hatay Sorunu.
Tiirk Dili - 11

Ciimlenin Unsurlar;, Ciimle Tahlili Uygulamasi; Edebiyat ve Diisiince Diinyas: ile Ilgili
Eserlerin Okunup Incelenmesi ve Retorik Uygulamalari; Yazili Kompozisyon Tiirleri ve
Uygulamasi; Anlatim ve Ciimle Bozukluklar1 ve Bunlarin Diizeltilmesi; Ilmi Yazilarin
Hazirlanmasinda Uyulacak Kurallar; Tiirk ve Diinya Edebiyatlarindan ve Diisiince Tarthinden
Secilmis Ornek Metinlere Dayanilarak Ogrencinin Dogru ve Giizel Konusma ve Yazma

Yeteneginin Gelistirilmesi ve Bununla Ilgili Retorik Uygulamalari.
Yabanci Dil - 11

Zamanlar: Simdiki Zaman, Genis Zaman, Ge¢mis Zaman, Gelecek Zaman Yapilar1; Kipler:
Might, Could, Can,,Must, May; Zarflar: Yer, Y6n, Amag, Hal Zarflar1; Sifatlar: Sifatlarin Sirast,
Karsilagtirma, Ustiinliik Belirten Yapilar; Edilgen Yapr: Simdiki, Genis, Gegmis, Gelecek
Zamanda Edilgen Yapi; Sart Ciimlecikleri; Sifat Tiimceleri; Aktarim Ciimleleri; Fiil Yapilar:

To, -Ing; Isim Ciimlecikleri; Zarf Ciimlecikleri; Karsilastirmali Yapular.
Mesleki Matematik

Lineer Denklem Sistemlerini Cozebilme, Matrislerle Islem Yapabilme, Limit ve Siirekliligi
Kavrayabilme, Tiirev Alma Kurallarii1 Uygulayabilme, Integral Yardimi ile Alan ve Hacim
Hesab1 Yapabilme. Basit Diferansiyel Denklemleri Cozebilme, Istatistikle Ilgili Temel

Tanimlar1 Kavrayabilme
Imalat islemleri - |

Makine Teknikerliginin Ozellikleri: Ilkeleri, Kapsami ve gorevleri; Ayarlanabilir Olgme ve
Kontrol Aletlerinin Bilgi ve Beceri Islemleri; Dokiim, Elle Talas Kaldirma Yéntemleri, Masa
Ustii Zimpara Taslarinda Kesici Aletleri Bileme Bilgi ve Becerisi, Temel Kaynak Bilgi ve
Becerisi, Kesme Teorisi, Vargel Tezgahlarinda Talas Kaldirma Bilgi ve Becerisi, Testere
Tezgahlarinda Malzeme Kesme Bilgi ve Becerisi, Universal Matkap Tezgahlarinda Delik

Delme Bilgi ve Becerisi, Universal Torna Tezgahlarinda Temel Tornalama Bilgi ve Becerisi,



CAD - 11

CAD Program Arayiiziiniin Tanitimi ve Mentilerin Kullanimlari, CAD Programinda 3 Boyutlu
Kat1 Modelleme Komutlar1 (Extrude, Revolve, Loft, Sweep), CAD Kati Model Diizenleme
Komutlar;, CAD 3 Boyutlu Montaj Islemleri, CAD Programinda 3 Boyutlu Yiizey Modelleme
Komutlar;, CAD Yiizey Model Diizenleme Komutlari, CAD'de Ug boyutlu modellerin
golgelendirilmesi, malzeme atama, kaplama islemleri, CAD Olgiilendirme Komutlar;, CAD 3
Boyutlu Simiilasyon Komutlari, CAD 3D uygulama projeleri, CAD Projesini Yazicidan Cikti
Alma,

CNC Torna Teknolojisi

Cnc Torna Tezgahmin Ozellikleri ve Kisimlar1, Kontrol Panel Cesitleri, Tuslar1 ve Ozellikleri,
Cnc Kesici Takim Cesitleri, Ozellikleri ve Kullanim Yerleri, Sifirlamada Kullanilan
Elemanlarm Ozellikleri, Cnc Torna Tezgahlarinda Hareket ve Koordinat Sistemleri, Cnc Torna
Tezgahlarinda Olgii Sistemleri, Cnc Torna Tezgahlarinda is Parcas1 Baglama Ydntemleri, Cnc
Torna Tezgahlarinda G ve M Kodlari, Cnc Torna Tezgahlarinda Programlama, Cnc Torna
Tezgahlarinda Programlama Cevrimleri, Cnc Torna Tezgahlarinda Alt Program Yazma ve
Cagirma, Cnc Torna Tezgahlarina Cnc Programi Yiikleme, Cnc Torna Tezgahlaria Yiiklenen
Programi1 Simiile Etme, Cnc Torna Tezgahlarinda Parcayr Devreye Alma, Cnc Torna
Tezgahlarina Olgme ve Kontrol, Cnc Tezgahlarmda Bulunan Alarm ve Hata Kodlari, Cnc Torna

Parca Projeleri
Bilgisayar Destekli Uretim - |

CAM Program Arayiiziiniin Tanitimi ve Meniilerin Kullanimlari, CAM Programinda 2 Boyutlu
Cizim Yapma, CAM Programinda 3 Boyutlu Cizim Yapma, CAM Programinda Yiizey
Modelleme, CAM Programinda Makine Tipi Se¢me, Torna Tezgahi i¢in Kiitiik Olusturma,
CAM Programinda Torna Takim Yolu Atama, CAM Programinda Torna Takim Yollarini
Simiile Etme, CAM Torna Programinda NC Kodlar1 Tiiretme, CAM Programimi CNC Torna
Tezgahina Aktarma, CAM Programim1 Torna Tezgdhinda Devreye Alma, CAM Torna

Uygulama Projeleri
Is Saghg ve Giivenligi

Isci Saglig1 ve Giivenligi Kanunlari, Ulusal ve Uluslararast Kuruluslar ve Sozlesmeler, Is Saglig
ve Giivenligi Yonetim Sistemleri, Risk Yonetimi ve Degerlendirilmesi, Kriz Yonetimi ve
Degerlendirilmesi, Kisisel Koruyucu Donanimlar, Agir ve Tehlikeli Isler, Is Kazalart ve Mesleki

Hastaliklar, Acil Yardim Prosediirlerini Uygulamak



3. DONEM DERS ICERIKLERI

CNC Freze Teknolojisi

Cnc Freze Tezgahinin Ozellikleri ve Kisimlari, Kontrol Panel Cesitleri, Tuslar1 ve Ozellikleri,
Cnc Kesici Takim Cesitleri, Ozellikleri ve Kullanim Yerleri, Sifirlamada Kullanilan
Elemanlarin Ozellikleri, Cnc Freze Tezgahlarinda Hareket ve Koordinat Sistemleri, Cnc Freze
Tezgahlarinda Olgii Sistemleri, Cnc Freze Tezgahlarinda is Parcasi Baglama Y6ntemleri, Cnc
Freze Tezgahlarinda G ve M Kodlari, Cnc Freze Tezgahlarinda Programlama, Cnc Freze
Tezgahlarinda Programlama Cevrimleri, Cnc Freze Tezgahlarinda Alt Program Yazma ve
Cagirma, Cnc Freze Tezgahlarina Cnc Programi Yiikleme, Cnc Freze Tezgahlarina Yiiklenen
Programi Simiile Etme, Cnc Freze Tezgahlarinda Parcayr Devreye Alma, Cnc Freze
Tezgahlarinda Olgme ve Kontrol, Cnc Tezgihlarinda Bulunan Alarm ve Hata Kodlari, Cnc

Freze Parga Projeleri
Bilgisayar Destekli Uretim - 11

CAM Program Arayiiziiniin Tanitimi ve Meniilerin Kullanimlari, CAM Programinda 2 Boyutlu
Cizim Yapma, CAM Programinda 3 Boyutlu Cizim Yapma, CAM Programinda Yiizey
Modelleme, CAM Programinda Makine Tipi Se¢me, Freze Tezgahi icin Kiitiikk Olusturma,
CAM Programinda Freze Takim Yolu Atama, CAM Programinda Freze Takim Y ollarini Simiile
Etme, CAM Freze Programinda NC Kodlar1 Tiiretme, CAM Programint CNC Freze Tezgahina
Aktarma, CAM Programini Freze Tezgahinda Devreye Alma, CAM Freze Uygulama Projeleri,

Malzeme Teknolojisi - |

Miihendislik Malzemelerinin Siniflandirmasi, Malzemelerin Atomik Yapisi, Malzeme Kristal
Yapilari ve Kusurlari, Malzemelerin  Mekanik Ozellikleri, Malzemelerde Hasar, Faz
Diyagramlar1 ve Katilagsma, Celik ve Dokme Demir Cesitleri ve Kullanim Yerleri, Metal ve

Alasimlariin Is1l Islemleri, Demir Dis1 Metaller ve Kullanimi1, Malzeme Muayene Y dntemleri
Makine Bilimi ve Elemanlar:

Sokiilebilen Birlestirme Elemanlari, Sokiilemeyen Birlestirme Elemanlari, Emniyetli Baglama
Elemanlar1, Hareket ve Kuvvet Iletme Elemanlari, Hareket ve Gii¢ Iletme Elemanlari, Yataklar,
Uygun Makine Elemanlarini Se¢me, Makine Elemanlarimi Hesaplama Yontemleri, Temel
Analiz ve Tasarim Kurallarina Gére Makine Elemanlarini Boyutlandirma, Makine Elemanlarini

Takip-Sokme, Makine Eleman1 Hasarlarini/Problemlerini C6zme
Imalat islemleri - 11

Universal Freze Tezgahlarinda Temel Frezeleme Bilgi ve Becerisi, Taslama Tezgahlarmin
Temel Bilgi Beceri Islemleri, Alet Bileme Tezgahlarinda Kesici Alet Bileme, Kumlama Bilgi

ve Becerisi, Honlama Bilgi ve Becerisi, Tig Cekme Bilgi ve Becerisi



Tersine Miihendislik ve Kalite Kontrol

Temaslh Olgiim/Sayisallastirma/Tarama, Temassiz Olgiim/Sayisallastirma/Tarama, Lazerli
Olgiim/Sayisallastirma/Tarama,  Fotogrametrik ~ Olgiim/Sayisallastirma/Tarama,  Nokta
Bulutunun Uygun Yazilimlar ile Export Edilmesi, Verilerin Optimizasyonu, Uygun Yiizeyler
Tiiretilmesi, Hizli Prototipleme, Makine Endiistrisinde Tersine Miihendislik, Kalite Kontrol

Y 6ntemleri, Kalite Kontrol Ol¢iim i¢in Sistemin Kurulmasi,

Girisimcilik - |

Girisimciligin Temel Kavramlari, Girisimcilik Yaklasimlari, Girisimeilik Kiiltiiri, Girisimeilik
Tiirleri, Girisimcilik i¢in Gerekli Kaynaklar, Girisimciligi Tesvik Eden Faktorler, Girisimciligin
Onemi, Kendi Isini Kurmanin Avantaj-Dezavantajlar1, Girisimcide Olmasi1 Gereken Ozellikler,
Girisimcilerin Fonksiyonlar1

Mesleki Yabanc Dil

Makine Alanindaki Teknik Terimler, Ingilizceden Tiirk¢eye Teknik Ceviri Yapilmasi, ingilizce
Katoglar1 Okuma, Orta Seviyede Makine ve Makine Imalat1 ile Ilgili Teknik Metinleri

Ingilizce'den Tiirkce'ye Cevirebilmek



4. DONEM DERS ICERIKLERI

Mukavemet

Skaler ve Vektorel Biiyiikliikler, Kuvvetlerde Bilesen ve Bileske Islemleri, Bir Noktada
Moment, Mesnet Tepkileri, Normal Kuvvet Etkisindeki Elemanlar, Diisey Yiikli Elemanlar,
Yayil1 Yiikler, Cekme, Basma ve Kesme Zorlanmalari, Egilme Momentine Maruz Elemanlar,
Burulma Momentine Maruz Elemanlar, Burkulma Yiikleri Altindaki Elemanlar, Birlesik

Mukavemet Hallerine Maruz Elemanlar
Termodinamik

Termodinamige Giris, Temel Termodinamik Kavramlari, Termodinamik Kanunlari, Ideal
Gazlar, Gazlarin Durum Degistirmesi, Kapali ve Acik Sistemler, Sistem ve Kontrol Hacmi
Analizleri, Is, Is1 Gegisi, Cevrimler, Motor Cevrimleri, Gii¢, Verim Ifadeleri, Is1 Makinesi,
Sogutma Makinesi ve Ist Pompasinin Verimi/Performansi, Yanma ve Yakitlarin Teorisi, Icten

Yanmali Motorlar ve Gaz Tiirbinleri, Termodinamik Sistem Projeleri
Is Kaliplar

Is Kaliplarinin Seri Uretimdeki Yeri ve Onemi, Is Kalib1 Cesitleri, Standart Kalip Elemanlari,
Delme Is Kalibi Tasarimi, Matkap, Torna, Freze Baglama Is Kalibi Tasarimi, Montaj ve
Birlestirme Is Kalib1 Tasarimi, Olgme-Kontrol Is Kalib1 Tasarimi, Modiiler Baglama Kaliplari,
Kalip Maliyeti, Kaliplarn Kontrol ve Muayenesi, Is Kalib1 Projeleri

Hidrolik ve Pnomatik

Hidrolik Akiskan Karekteristikleri, Hidrolik Depo Tasarimi, Hidrolik Gii¢ Elemanlari, Hidrolik
Semboller, Hidrolik Pompalar ve Motorlar, Hidrolik Akis, Yon ve Basing Kontrol Valfleri,
Hidrolik Giris Giiciiniin Kontrolii, Endiistriyel Hidrolik Devre Projeleri, Pnomatik Akiskan
Karekteristikleri, Pnomatik Havanin Hazirlanmasi, Pnomatik Gii¢ Elemanlari, Pnomatik
Semboller, Pnomatik Pompalar ve Motorlar, Pnématik Akis, Yon ve Basing Kontrol Valfleri,

Pnématik Giris Giiciiniin Kontrolii, Endiistriyel Pnomatik Devre Projeleri
Kaynak Teknolojisi

Kaynagin Tarthi Gelisimi ve Cesitleri, Uygun Kaynak Parametrelerinin ve Yonteminin
Secilmesi, Parcalar1 Kaynaga Hazirlama, Cesitli Pozisyonlarda Kaynak Yapma, Celik Olmayan
Metallerin Kaynagi, Demir Dis1 Metalleri Kaynagi, Plazma Kaynak Yontemi, Elektron Isin
Kaynagi, Lazer Kaynagi, Elektro Curuf Kaynagi, Kaynagin Muayene Metotlari, Kaynak

Sirasinda Is Giivenligi Tedbirleri, Lehimlemenin Cesitleri ve Teknikleri



Isletme Yonetimi - |

Insan ihtiyaglari, mal ve hizmetler, iiretim faktorleri, Isletme tamimlar1 ve 6rnekleri, Isletme
fonksiyonlari, Isletme amaclar1 ve diger disiplinlerle iliskiler, Isletmenin Cevresi, Isletme
Tiirleri, Isletme Biiyiikliigii, Hukuki Yapilarma Gore Isletmeler, Isletmelerde Biiyiime Olgusu
ve Isletmeler Aras1 Anlagmalar, Isletmenin Kurulus Nedenleri ve Asamalari (Fizibilite Etiidleri-
Ekonomik Etiid, Teknik, Finansal, Yasal Etiid), Isletmenin Maliyetleri ve Isletmenin Gelirleri,

Basabas Analizi, Isletme Performansi Kriterleri.
Alsilmams Uretim Yéntemleri

Punch Isleme Bilgi ve Becerisi, Erezyonla Isleme Bilgi ve Becerisi, Ultrasonik isleme Bilgi ve
Becerisi, Su Jeti ile Isleme Bilgi ve Becerisi, Lazerle Isleme Bilgi ve Becerisi, Kimyasal isleme
Bilgi ve Becerisi, Elektro Kimyasal Isleme Bilgi ve Becerisi, Fotokimyasal isleme Bilgi ve

Becerisi,
Kalite Giivence Sistem ve Standartlar

Kalite Kavrami, Standart ve Standardizasyon, Standardin Uretim ve Hizmet Sektdriinde Onemi,
Yonetim Kalitesi ve Standartlari, Cevre Standartlari, Kalite Yonetim Sistemi Modelleri,
Stratejik Yonetim, Yonetime Katilma, Siire¢ Yonetim Sistemi, Kaynak Yonetimi Sistemi,
EFQM Miikemmellik Modeli, Uretimde Kalite Kontrolii, Muayene ve Ornekleme, Toplam
Kalite Kontrol, Kontrol Diyagramlari, Istatistiksel Dagilimlar

Girisimcilik - 11

Girisimcilik Siireci, Is Fikri Bulma, Proje Kavramu, Fizibilite Calismasi, Is Plam1 ve Unsurlari,
Pazarlama Plan1 Hazirlama, Uretim Plani Hazirlama, Yonetim Plan1 Hazirlama, Finans Plan
Hazirlama, Isletme Kavrami ve Isletmelerin Amaglar, Isletmelerin Temel Fonksiyonlari,
Isletme Tiirleri, Girisimcilikteki Gelismeler, Gen¢ Girisimcileri Bekleyen Is Firsatlari,

Girisimciler1 Destekleyen Kurum ve Kuruluslar, Girisimcilerin Asmasi Gereken Engeller,

Girisimcilerin Yasal Sorumluluklari



